(19) 



J 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



III 



(12) 



(43) Veroffentlichungstag: 

03.09.2003 Patentblatt 2003/36 



(H) EP 1 340 697 A1 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

(51) lntCl7: B65G 1/14 



(21) Anmeldenummer: 01124017.3 

(22) Anmeldetag: 09.10.2001 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


• Weidner, Klaus 


AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 


85051 Ingolstadt (DE) 


MC NL PTSETR 




Benannte Erstreckungsstaaten: 


(72) Erfinder: Weichselbaumer, Wolfgang 


AL LT LV MK RO SI 


85123 Karlskron (DE) 


(71) Anmelder: 


(74) Vertreter: Richter, Thomas, Dr.rer.nat. 


• Weidner, Wolfgang 


Patentanwalt 


85084 Reichertshofen (DE) 


Falkenstrasse 44, App. 14 




81541 Munchen (DE) 



(54) Stapelsaule zum Lagern oder Transportieren von Lagergiitern 



(57) Eine Stapelsaule (1) zum Lagern oder Trans- 
portieren von Lagergiitern (22.1 -22.5) mit einer Seiten- 
wand (2) und Klinkenhebeln (4.1 - 4.5), wobei an den 
Klinkenhebeln (4.1 -4.5) angeordnete Querbolzen (8.1 

- 8.5) in in der Seitenwand (2) vorgesehene und die 
moglichen Schwenkbewegungen der Klinkenhebel (4.1 

- 4.5) begrenzende Kulissen (12.1 - 12.5) eingreifen, 



wird dadurch verbessert, daf3 die Kulissen (12.1 - 12.5) 
an dem der Arbeitsstellung der Klinkenhebel (4.1 - 4.5) 
entsprechenden Ende Hinterschneidungen (13.1 - 13.5) 
aufweisen und die Querbolzen (8.1 - 8-5) in der Arbeits- 
stellung der Klinkenhebel (4.1 - 4.5) unter einer Vor- 
spannkraft stehend in die Hinterschneidungen (13.1 - 
13.5) eingreifen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung beziehtsich auf eine Stapelsau- 
lezum Lagern oderTransportieren von Lagergutern mit 
einer Seitenwand und Klinkenhebeln, wobei an den 
Klinkenhebeln angeordnete Querbolzen in in der Sei- 
tenwand vorgesehene und die moglichen Schwenkbe- 
wegungen der Klinkenhebel begrenzende Kulissen ein- 
greifen. 

[0002] Stapelsaulen sind seit langem bekannt und sie 
sind aus der Serienfertigung nicht mehr wegzudenken. 
Verwendet werden Stapelsaulen vor allem bei der Her- 
stellung von Karosserieteilen in der Automobilindustrie, 
und zwar einzeln oder zu mehreren in horizontaler, ver- 
tikaleroder in einem beliebigen Zwischenwinkel gerich- 
teter Ausrichtung in Vorrichtungen bzw. Behaltern, in 
denen beispielsweise Karosseriebleche oder andere 
Lagerguter gelagert oder transportiert werden. Jede 
Stapelsaule besitzt eine Vielzahl von Klinkenhebeln, 
von denen sich im unbefullten Zustand ein erster in Be- 
reitschaftsstellung befindet. Wird ein Lagergut auf die- 
sen Klinkenhebel aufgelegt, schwenkt der Klinkenhebel 
in Arbeitsstellung und nimmt dabei einen nachfolgen- 
den Klinkenhebel mit, der auf diese Weise in Bereit- 
schaftsstellung gelangt, wahrend die dann folgenden 
Klinkenhebel in Ihren Ruhestellungen verbleiben. Die- 
ser Vorgang setzt sich bei jedem weiteren Verschwen- 
ken eines in Bereitschaftsstellung befindlichen Klinken- 
hebels in die Arbeitsstellung fort, bis die Stapelsaule 
vollstandig gefullt ist. 

[0003] Eine Stapelsaule der eingangs erwahnten Art 
ist aus der DE 1 96 41 270 A1 bekannt. Nachteilig ist bei 
dieser Ausfuhrungsform, daf3 die Klinkenhebel in der Ar- 
beitsstellung nur durch das Gewicht des aufgelegten 
Lagergutes gehalten werden, also beispielsweise beim 
Transport durch StoBe oder dergleichen sich anheben 
konnen, so daB das Lagergut verrutschen und dabei be- 
schadigt werden kann. 

[0004] Aus der EP 0 890 531 A1 ist eine Stapelsaule 
bekannt, deren Klinkenhebel in ihrer Arbeitsstellung 
festlegbar sind, indem die Klinkenhebel in Arbeitsstel- 
lung mit einem den Tragarmen gegenuberliegenden 
Schwenkteil in eine Rasteinrichtung einfahren, die ei- 
nen Schwenkhebel aufweist, der mit einer Stirnkante in 
Raststellung von einem Anschlag einen Abstand ein- 
halt, in dem das Schwenkteil des Klinkenhebels aufge- 
nommen ist. Diese Stapelsaule weist gegenuber her- 
kommlichen Ausfuhrungen also zusatzliche Teile auf, 
die einen Mehraufwand bei der Herstellung der Stapel- 
saule darstellen und deren Funktion in der Praxis durch 
rauhe Behandlung, Verschmutzung und dergleichen 
beeintrachtigt werden kann. 

[0005] Die EP 0 940 355 A1 beschreibt ebenfalls eine 
Stapelsaule mit festlegbaren Klinkenhebeln, bei der 
zum Festlegen der Klinkenhebel in Arbeitsstellung ein- 
zeln auslosbare Verriegelungsbolzen, die die Klinken- 
hebel einzeln in ihrer Arbeitsstellung arretieren, vorge- 
sehen sind. Auch hier sind also zusatzlich Bauteile er- 



forderlich, die wiederum zu den oben erwahnten Nach- 
teilen fuhren. 

[0006] Demgegenuber ist die Aufgabe der vorliegen- 
den Erfindung darin zu sehen, eine Stapelsaule anzu- 

5 geben, deren Klinkenhebel auf einfache und funktions- 
sichere Weise einzeln verriegelt werden konnen. 
[0007] Gelost wird diese Aufgabe mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1. Der zusammen mit der Kulisse zur 
Begrenzung der Schwenkbewegung des Klinkenhebels 

10 dienende Querbolzen wird dabei in vorteilhafter Weise 
gleichzeitig zur Verriegelung jedes einzelnen Klinken- 
hebels in Arbeitsstellung genutzt, indem der Querbol- 
zen unter einer Vorspannkraft stehend in die Hinter- 
schneidung an dem der Arbeitsstellung des Klinkenhe- 

15 bels entsprechenden Ende der Kulisse eingreift. Damit 
wird ein Verriegelungsmechanismus fur jeden einzel- 
nen Klinkenhebel bei praktisch nicht vorhandenem bau- 
lichen Mehraufwand erreicht, so daft die Verriegelung 
auch dann wirksam ist, wenn der die Stapelsaule ent- 

20 haltende Behalter nicht vollstandig gefullt ist. Gerade 
bei horizontaler Verwendung der Stapelsaule zum La- 
gern oderTransportieren von Teilen mit starker Hinter- 
schneidung, die wegen der Lage ihres Schwerpunktes 
aus der Lagerstellung zuruckklappen konnen, aber 

25 auch in alien anderen Einbaulagen der Stapelsaule 
kommen die Vorteile der Erfindung zur Geltung. 
[0008] Die in Arbeitsstellung wirkende Vorspannkraft 
des Querbolzens kann beispielsweise durch die Ge- 
wichtskraft des Querbolzens erzeugt sein. 

30 [0009] Daneben ist es jedoch vorteilhaft, wenn die 
Vorspannkraft des Querbolzens von einer Feder er- 
zeugt ist. Dadurch ist zur Bewegung jedes Klinkenhe- 
bels von der Bereitschafts- in die Arbeitsstellung eine 
konstante Kraft erforderlich, weil die Vorspannkraft wah- 

35 rend des gesamten Bewegungsvorgangs nahezu 
gleichmaBig wirkt. AuBerdem ist die Verriegelung der 
Klinkenhebel in der Arbeitsstellung unabhangig von der 
Einbaulage der Stapelsaule, was besonders dann gun- 
stig ist, wenn auch die Klinkenhebel selbst unter einer 

40 Federkraft stehend in Richtung der Ruhestellung vorge- 
spannt sind. 

[0010] Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung sind zur Steuerung der Klinkenhebel Zugla- 
schen vorgesehen und der Querbolzen ist gleichzeitig 
45 als Zuglaschenbolzen ausgebildet, wodurch eine weite- 
re Vereinfachung der Konstruktion der Stapelsaule er- 
reicht wird. 

[0011] Daruber hinaus ist es vorteilhaft, wenn ein ver- 
schiebbares Riegelblech vorgsehen ist, das die Kontur 

50 der Kulisse zumindest in dem die Hinterschneidung auf- 
weisenden Endbereich erganzt. Durch Verschieben des 
Riegelblechs konnen dann alle Klinkenhebel gleichzei- 
tig entriegelt werden, indem das Riegelblech die Kontur 
der Kulisse so erganzt, daB beim Verschieben alle 

55 Querbolzen der Klinkenhebel gemeinsam aus der Hin- 
terschneidung herausgedruckt werden. Sobald das La- 
gergut dann entfernt wird, kann derjeweilige Klinkenhe- 
bel von der Arbeitsstellung in seine Bereitschaftsstel- 
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lung zuruckschwenken, wobei der bei der Entnahme 
vorangehende Klinkenhebel in die Ruhestellung 
schwenkt, und der nachste Klinkenhebel ist zur Entnah- 
me des Lagergutes bereit. 

[0012] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachfolgend beschriebenen 
Zeichnung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Stapelsaule ohne La- 
gerguter, 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Stapelsaule, die voll- 
standig mit Lagergutern gefullt und verriegelt 
ist, 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie Ill-Ill der Fig. 2 
und 

Fig. 4 eine Seitenansicht der Stapelsaule, die entrie- 
gelt und teilweise geleert ist. 

[0013] Die in den Fig. 1 bis 4 dargestellte Stapelsaule 
1 besitzt eine Seitenwand 2, die Teil einer in Fig. 3 er- 
kennbaren U-formigen Schiene 3 ist. In der U-formigen 
Schiene 3 sind Klinkenhebel 4.1, 4.2, 4.3, 4.4 und 4.5 
auf Querachsen 5.1, 5.2, 5.3, 5.4 und 5.5 schwenkbar 
gelagert. Die Stapelsaule kann beispielsweise in der ge- 
zeichneten horizontalen Ausrichtung einzeln oder zu 
mehreren in einem nicht dargestellten Transportbehal- 
ter fur Karosserieteile oder andere Lagerguter einge- 
baut sein. Daneben ist auch eine vertikale oder in belie- 
bigem Winkel erfolgende Ausrichtung moglich. 
[0014] Die Steuerung der Klinkenhebel 4.1 bis 4.5 er- 
folgt in bekannter Weise uber Zuglaschen 6.1 , 6.2, 6.3 
und 6.4 mit Langlochern 7 an ihren jeweiligen Enden, in 
die an den Klinkenhebeln 4.1 bis 4.5 angeordnete Quer- 
bolzen 8.1, 8.2, 8.3, 8.4 und 8.5 derart eingreifen, dal3 
beim Verbringen eines Klinkenhebels in eine aus der 
Stapelsaule herausragende Arbeitsstellung der jeweils 
folgende Klinkenhebel in Bereitschaftsstellung gelangt, 
wahrend die dann folgenden Tragarme der Klinkenhe- 
bel in ihren innerhalb der Stapelsaule befindlichen Ru- 
hestellungen verbleiben. Dabei stehen die Klinkenhebel 
4.1 bis 4.5 unter der in Richtung der Ruhestellung wir- 
kenden Vorspannkraft einer aus Grunden der Uber- 
sichtlichkeit nur in Fig. 3 dargestellten Feder9. 
[0015] Die Querbolzen 8.1 bis 8.5 sind in den Seiten- 
wangen 10.1 bis 10.5 der Klinkenhebel 4.1 bis 4.5 an- 
geordnet, wobei die Querbolzen 8.1 bis 8.5 mit ihren den 
Zuglaschen 6.1 bis 6.4 gegenuberliegenden Enden 
durch eine in der Seitenwange 10.1 bis 10.5 vorgese- 
hene langlochformie Aussparung 11.1 bis 1 1 .5 hindurch 
in Kulissen 12.1 bis 12.5 eingreifen. Die Kulissen 12.1 
bis 12.5 begrenzen die moglichen Schwenkbewegun- 
gen der Klinkenhebel 4.1 bis 4.5. Daruber hinaus wei- 
sen die Kulissen 12.1 bis 12.5 an dem der Arbeitsstel- 
lung des Klinkenhebls entsprechenden Ende eine Hin- 
terschneidung 13.1 bis 13.5 auf, in die die Querbolzen 
8.1 bis 8.5 in der Arbeitsstellung der Klinkenhebel 4.1 
bis 4.5 eingreifen. Dazu stehen die Querbolzen 8.1 bis 
8.5 unter der Vorspannkraft einer in Fig. 3 dargestellten 



Feder 14. 

[0016] An der Seitenwand 2 ist ein Riegelblech 15 in 
Richtung des Doppelpfeiles 16 verschiebbar ange- 
bracht, indem an der Seitenwand 2 befestigte Bolzen 

5 17 in langlochformige Aussparungen 18 in dem Riegel- 
blech 15 eingreifen. Das Riegelblech 15 weist dabei ei- 
ne Gestaltung auf, die die Kontur der Kulissen 12.1 bis 
12.5 zumindet in dem Bereich der Hinterschneidungen 
1 3.1 bis 1 3.5 erganzt, wie dies weiter unten genauer be- 

10 schrieben ist. Zum Befullen der Stapelsaule 1 befindet 
sich das Riegelblech 15 in der in den Fig. 1 bis 3 darge- 
stellten Verriegelungsposition, die die Hinterschneidun- 
gen 13.1 bis 13.5 der Kulissen 12.1 bis 12.5 freigibt. 
[0017] In Fig. 1 ist die leere Stapelsaule 1 ohne La- 

15 gerguter dargestellt. Der erste Klinkenhebel 4.1 befindet 
sich in Bereitschaftsstellung und alle darauf folgenden 
Klinkenhebel 4.2 bis 4.5 in ihren Ruhestellungen inner- 
halb der U-formigen Schiene 3. Beim Befullen der Sta- 
pelsaule 1 werden die Lagerguter in Richtung des Pfei- 

20 |es 1 9 zugefuhrt. Urn die Fuhrung der Lagerguter beim 
Einfuhren zu erleichtern ist an der Stapelsaule 1 ein Ein- 
weisblech 20 angebracht, das in der Zeichnung nur in 
Fig. 3 dargestellt ist und in den anderen Figuren aus 
Grunden der Ubersichtlichkeit weggelassen wurde. Das 

25 Einweisblech 20 bildet dabei gleichzeitig eine Schutz- 
abdeckung fur das Riegelblech 15. 
[0018] Beim Einfuhren des ersten in der Zeichnung 
nur angedeuteten Lagergutes 22.1 stoBt dieses am En- 
de auf den Tragarm 21 .1 des Klinkenhebels 4.1 undbe- 

30 wegt diesen von der in Fig. 1 dargestellten Ruhestellung 
in seine in Fig. 2 dargestellte Arbeitsstellung. Dabei wird 
der zweite Klinkenhebel 4.2 uber die Zuglasche 6.1 in 
Bereitschaftsstellung bewegt und ist zur Aufnahme des 
nachsten Lagergutes 22.2 bereit. Wenn die Arbeitsstel- 

35 lung des Klinkenhebels 4.1 erreicht ist, wird der Quer- 
bolzen 8.1 von der Feder 1 4 in seine Verriegelungslage 
in die Hinterschneidung 13.1 gezogen und verriegelt so 
den Klinkenhebel 4.1 in der Arbeitsstellung. DieserVor- 
gang wiederholt sich fortlaufend, bis die Stapelsaule 1 , 

40 wie in Fig. 2 dargestellt, vollstandig mit Lagergutern 22.1 
bis 22.5 gefullt ist und alle Klinkenhebel 4.1 bis 4.5 ver- 
riegelt sind. Dabei ist zu beachten, daf3 die mit einem 
Lagergut belegten Klinkenhebel auch dann in ihren Ar- 
beitsstellungen verriegelt sind, wenn die Stapelsaule 

45 nicht vollstandig gefullt sein sollte. 

[0019] Zur Entnahme der Lagerguter 22.1 bis 22.5 
wird das Riegelblech 15 in die in Fig. 4 dargestellte Ent- 
riegelungsposition gebracht, bei der die Gestaltung des 
Riegelblechs 15 die Kontur der Kulissen 12.1 bis 12.5 

50 in dem die Hinterschneidungen 13.1 bis 1 3.5 aufweisen- 
den Endbereich derart erganzt, daft die Querbolzen 8.1 
bis 8.5 gegen die Kraft der Feder 14 aus den Hinter- 
schneidungen 13.1 bis 13.5 herausgehoben und damit 
wieder freigegeben werden. Durch das Verschieben 

55 des Riegelblechs 1 5 werden also alle Klinkenhebel 4.1 
bis 4.5 gleichzeitig entriegelt. 

[0020] Nun kann das zuletztzugefuhrte Lagergut 22.5 
entnommen werden, wobei dann der Klinkenhebel 4.5 
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von der Arbeitsstellung in die Bereitschaftsstellung 
schwenkt. Bei der Entnahme des nachsten Lagergutes 
22.4 erfolgt wiederum ein Verschwenken des Klinken- 
hebels 4.4 in die Bereitschaftsstellung und gleichzeitig 
durch die Steuerung der Klinkenhebel mittles derZugla- 
schen 6.1 bis 6.4 ein Verschwenken des Klinkenhebels 
4.5 in die Ruhestellung. In der in Fig. 4 dargestellten 
Situation befinden sich nur noch die Lagerguter 22.1 
und 22.2. in der Stapelsaule 1 und damit die Klinkenhe- 
bel 4.1 und 4.2 in Arbeitsstellung, Klinkenhebel 4.3 in 
Bereitschaftsstellung und die ubrigen Klinkenhebel 4.4 
bis 4.5 in Ruhestellung. 

[0021] Nach der Entnahme des letzten Lagergutes 
22.1 aus der Stapelsaule 1 wird das Riegelblech 15 wie- 
der in die Verriegelungsposition verschoben, so daB 
sich wieder die in Fig. 1 dargestellte Situation ergibt und 
die Stapelsaule zum Befullen bereit ist. 
[0022] Daneben ist auch eine einzelne Entriegelung 
jedes Klinkenhebels moglich, indem das Riegelblech 15 
vor jeder Entnahme eines Lagergutes von der Verriege- 
lungsposition in die Entriegelungsposition und unmittel- 
bar anschlieBend wieder in die Verriegelungsposition 
verschoben wird. Ausgehendvon der vollstandig gefull- 
ten Stapelsaule 1 , wie in Fig. 2 dargestellt, wurde also 
zunachst das Lagergut 22.5 entnommen. Dabei ver- 
bleibt der Klinkenhebel 4.5 wegen der Verriegelung in 
seiner Arbeitsstellung. Dann erfolgt ein Verschieben 
des Riegelblechs 15 von der Verriegelungsposition in 
die Entriegelungsposition und wieder in die Verriege- 
lungsposition, wobei der unbelastete klinkenhebel 4.5 
entriegelt wird und in seine Bereitschaftsstellung 
schwenkt, wahrend die noch mit Lagergutern 22.1 bis 
22.4 gefullten Klinkenhebel 4.1 bis 4.4 inihren Arbeits- 
stellungen verbleiben und anschlieBend wieder verrie- 
gelt sind. 

[0023] Es versteht sich, daB die Erfindung nicht auf 
das beschriebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt ist. 
Beispielsweise konnte die Stapelsaule 1 auch in belie- 
biger anderer Einbaulage in Lager- und Transportbehal- 
tern fur Lagerguter verwendet werden. Die Steuerung 
der Klinkenhebel ist dabei nicht nur uber Zuglaschen 
denkbar, sondern konnte auch uber Steuerarme erfol- 
gen, die an den Klinkenhebeln vorgesehen sind. Die 
Vorspannung der Klinkenhebel in Richtung der Ruhe- 
stellung und der Querbolzen in Richtung der Verriege- 
lungslage konnte auch uber die Schwerkraft erfolgen, 
wobei dann gegebenenfalls zusatzliche Gewichte anzu- 
bringen waren. 



Patentanspruche 

1. Stapelsaule zum Lagern oder Transportieren von 
Lagergutern mit einer Seitenwand und Klinkenhe- 
beln, wobei an den Klinkenhebeln angeordnete 
Querbolzen in in der Seitenwand vorgesehene und 
die moglichen Schwenkbewegungen der Klinken- 
hebel begrenzende Kulissen eingreifen, 



dadurch gekennzeichnet, daB 

die Kulissen (12.1 - 12.5) an dem der Arbeitsstel- 
lung der Klinkenhebel (4.1 - 4.5) entsprechenden 
Ende Hinterschneidungen (13.1 - 13.5) aufweisen 
5 und die Querbolzen (8.1 - 8-5) in der Arbeitsstellung 

der Klinkenhebel (4.1 - 4.5) unter einer Vorspann- 
kraft stehend in die Hinterschneidungen (13.1 - 
13.5) eingreifen. 

10 2. Stapelsaule nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorspannkraft von der Gewichts- 
kraft des Querbolzens (8.1 - 8.5) erzeugt ist. 

3. Stapelsaule nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, daB die Vorspannkraft von einer Feder 

(14) erzeugt ist. 

4. Stapelsaule nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

20 daB zur Steuerung der Klinkenhebel (4.1 - 4.5) 
Zuglaschen (6.1 - 6.5) vorgesehen sind und die 
Querbolzen (8.1 - 8.5) gleichzeitig als Zuglaschen- 
bolzen ausgebildet sind. 

25 5. Stapelsaule nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

daB ein verschiebbares Riegelblech (15) vorgese- 
hen ist, das die Konturen der Kulissenen (12.1 - 
12.5) zumindest in den die Hinterschneidungen 
30 (13.1 - 13.5) aufweisenden Endbereichen erganzt. 
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